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Vu la lot du 24 mal 1854 sstr les brevets J invention : j 
V* la Convention SUruon four la Pn- lection de la Proprittl Industrieile : 
Vu U prods-verbal dressi k 2C r.*pti sibvn \ 196 2 i 15 A. 
•Kgrerre iu Couvepr.<.-n.*nt i rovincl.:*! <1 > Pr.':!:ant ; 

ARRETE: 

Artfcfa I. -Rax diltorial a. ZU !it. :3CCT?.?E Ai:C!:-"»:t HKITliTJ.T, 
38, Avenue- Gc-orcci: Mftcde 1 . jPoi-i s ZVIo (trance), 
ri-i»r. t.i.r l'Office Eirkivntriek-C.T.Plucker i Sruscllea, 

i 

! 

KM brevet iTutvention pour .'Pj*oc £d£ '!«,- r-v-couvre:iiriit dc pro'lults to'tul- 
2i$ut:ti uohVicus tela cue dec Tile, defe tubes ou de* bundus 
£ l'ai«l-e lit ;».-.ti«fc-s i>'La«jciiiU<-s, ; 

qu'el Ic'dSelbrc '.voli TeiC 2 'objet d'une .Jeaun-le ?e hvevit 
d'post'e en Frunce- 1e 2*9 sf£»t« nshrt.- "n mx nom oe Heurfcej i 
Cif-, S.A.R.i.. dont tile fttt 3 •jjv-j.V.t; djoit. 



Articia 2. — Cr brevet bit est dilivrt sans cxamen prealabie. a ses risque* et 
perils, sans garantie soil de la rtaUtf, de la nouveauti ou Ju write de t invention, 
soil J* t exactitude de la description, et sans prejudice du drtnt des tiers. 

An prisent ar.rti detneurera joint tut des doubles de lu xpecijMiiifn de Tinveiuiun 
(mdmnvt deseriptii et iventueliemrni desstnt) signrs pur /7«/i : /eW el depuiis a tappui 
de sa demaade de brevet. 

OrtueUes.le *\', 0'.- lobrt: 196 I: . 
PAR o£l£cation SPiClAU ; 



.•; HKHOI'HK-UESCHIJ-TIF $37JL 

dgpoee' a l'appui d'une demand de 
V -BR.EVET D'INV t « T I O H 
de Vlngt ana 

i le benefice de la Convention Internationale 

r - ti u "'2u l-.ars lbfc.3 

fi.rmee par la 



Soclete" dito ; 3L.C1ETH AHUNYhH lUiUftTKY, 
pour : 

Precede de reaouvremert de prodults oietalllquea continue tels 
que des flla, des tub-53 ou dca bandea I l'aide de matures 
piastiquoa, 

ayant fait l'objot d'um> demands de brevet d^poa^e en France 
le 2y Septembre lv6l, «n favour de 
i- . iiUibXi* & Cli, to. a. it. 



. Lu reo-uvreaient do produlta eontlnua tels que de3 
flls d'acier ou produita analogues, galvanises ou non, par 
una matiere plastique, conaiate a fair* paaaer dana une machine 
I extruder le produit en cauae, par un vriflc* axial du dlspo- 
sltir d'extruaion de laolte matlire pluatlque. Un outient 
alnai un Til recouvert d'un tube non adherent du matiere 



plaetlque. II oonvleht que les Vitesse's de dafiloraent du I'll et 
do la matiare plistlque eoient.bion egales oar, ui oullc du 
prodult & reoouvrlr eat auperleuro a oellc *lu tube plaatiqut, ou . 
dornler cat sous tension et, lort du sectlonimMjnt du i ll, par 
example, le roocuvromont pout roculer d'unej lungueur appreciable. 

L'obligation d'otillBer une gra'nde quantity da 
plactlflants dans la matitre constitutive du fKOuuvroiueut a 
.1* inconvenient do fournlr une "matlere trop eouplw facile k 
griffor, et celle-ci, en oaa d'expositiou u; una temperature ^ 
eleven, est I'objetji'un fluage aur la fil iuupj^rt. Un tel fluage 
pout Stro dQ a un offot de aerre car le recouvrecuent «st transpa- 
rent aux rayons infra-rouge a et o« rayonnement eat tranforcue - 

i 

en chaleur dans le support mdtallique. ! 

Un revStemaht presentur.t lea cuellleura quallt^s doit 
Stre mince, adherent, bien cehtrd, rigido ot presenter un point 

de fusion aussi dlevd que possible, son prlK devant, par allleurs, 

i 

etre aussi bas qu'on le peut. \ 

La presente invention comprend iin procedii parmottant 
preoisdoent de rdpondre aux desiderata ci«deasus otuntlunnes. 

L* invention comprend a cet effet un prucede do rooou- 
vrement de produits metalllques en continu, ; tels que das flla, 
tubes, profiles ou bandea, proeddd selon lequel on prepare la 
surfaoe a^ecouvrir en la nettoyant par vole mdoaniquoi electro- 

/ --■ ' ; 

ohimique ou pur ultra-sons, puis en lui faisant subir, sou3 
atmospherea contrCldeB, deS traitements succesaifa d'oxydaticn 
et de reduction dunt on peut profiter pour fonfdrer au prodult 
le recuit tout en aeorolssant de facon controlable sa rugosite, 
" puis on refroidlt oe prodult de facon oontr$lee Jusqu'a une 

tempdrature qui reste superieurs au point de fusion de la matiere 
de recouvrement, et l'on fait passer le prodult a la temperature ... 
alnsl attelnte en defil ment dans un enceinte au» contact audit 
preduit de reoouvr s at. 



! 



, Avant l'exeoutlon du recouv'rement de matiare plasti- 
que, 8i l*on desire obtenlr une double protection, 11 est. 
possible de deposer, sur le prodult a recouvrir, une praciero 
eouehe. metaillque (r.inc, aluminium/ pap exemple) et ai oatte 

'^metallisation est obtettue k chaud, notamnent paptrempage, la 
chaleur emportee par le prodult metallise est utillsee, apres 
refroidisseroent eontrSle *ventuol, pour l'obtention du recou- 
vrement plastique. v . 

■•»•'• La eouche Intermedial™ p*ut ausai Stre l'objet 
d'un traitemont destine a la rendre rugueuse, par fxeaple par 
oxydatlon contrfileb au oours d'un rsehaufrago partiel, s'll j. 
s^aglt deztwou 4 •aluminium ou r»»* en vibration du fil ou \ 

produifanalcgue, I la sortie mSna du bain. •' j 

, 'cette mise en vibration rout d'ailleura Stre Buivie, j 
si beioin est, d'une oxydatlon contrSlee pour conjuguer les ' 5 
effets des deux operations precltdes. . !• 

. L'enoeinte dc contact autre le support ainal prepare \ 
et la matlere plastique de r«icouvrement p*ut contenlr une j 
matiere. liquids, fondue, partld lament polymerisee et la . x i 

chaleur apportee par led it support provoque le depot neoesaaire j- . 
et la --polymerisation finale. C*tte enceinte peut egalement \ 
conteai^un lit fluidis^ de mature plastique pulverulente, \ 

. entreie'nu en cet etat par un debit, de gaz. comprlme ou aurpresse, \ 
la chaleur amenee par le I'll ou autr^' \ ruduit a recouvrir ? 
provoquant le collage Je i r^rtloules sur la surface dudlt prodult.; 

Apres paasugi-duiia la natllre de recouvremer.t, le 
support recouvert est amend h traverser un ref roldlsseur avant 
d'Stre repris en boblno, s»il s'agtt o'un fll cu d'une bandc, 
\ par e-xemple, ou tron-^r.ne, e'l] a'a^it d'une barre, d'un 

\»tube ou d'un prof lid. 



La description qui va auivr«, fen regard du do sain 
annexe a tltre d' example non limitatif , ' permettra do bien 
comprendrc continent l' Invention est mise enl pratique. 

la fig. 1 inontre tres seh<?matiquement une installation 
de traltement de fil ou de bande. 

La fig* 2 montre une variant© d r une telle instal- 
lation. 

La fig. 3 montre une variante dans laquelle le 
produit a recouvrir est susceptible de recovolr 1' application 
d'une couche intermediairo. 

La fig. * montre une autre variante de 1' instal- 
lation de la fig. 3. • ! 

L* installation representee coiripronJ, comme on le 
volt sur la fig. 1, un poste de* deroulement D suivi d'une 
installation de nettoyuge prelimir/aire 1, joonstitufci; par un=. 
ou plusieurs enceintes dans lesquelles le jfil est traltd par 
vibration ultra-sonorea, ou par vole electroly tlque, en vue 
d'obtenlr un decapage dllclnant tous les risidus de lubrlfiant, 

A la suite de cette -installation de nettoyage 

preliminaire, le fil traverse un four d'oxydation 2 puis un 

four de reduction 3. suivi d'un tunnel ** de refuoidissement 

• ! " • 
control sous atmosphere r<5ductrice. II traverse ensulte une 

enoeinte 5 ou l'on entretient un lit fluidise" de aatiere 

plastique pulverulente , dans un £tat qui pout etre lncoroplataaanfc 

polymer ls6. ' ; „ 

L'scticn du four d'oxydatlon 2 est de provoquer f { 

une attaque destinee a oreer ou a auguentar la rugoslte de ia 

surface du fil; l'oxydatlon resultante esti detruite dans Is 

four de reduction 3, de a'orte qu'L la sortie dudit four, le 

fil est parfaltement -propre, recuit et rugueux, cette rugcslie 

pcuvant tl'ailleurs -etre regime pulsqu'on eat maltre du degre 

d'oxydatlon et dono d la formation, en epaiaseur ot granuio- 
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nutria, da la oouiie d'oxyde qui sera regent-He en metal dans \. 
la four de reduotlon 3. 

La matiere plaatique coagulce aur la fll qui traverse 
la lit fluidls£ 5, du Va.it da la ohaleur amenew par oe support 
dan8 cotte enceinte, eat traltee da fa^on finale dans une 
dtuve 6 qui fait aulta a 1 'enceinte 5 at la fll raoouvert passe 
dana un refrcldiaseur 7 avant d'etre remia en boblne our un 
dlspositif erirouleur t. 

; Coiame on le volt sur la fig. 2, a la. suite du 
tunnel M plunguant dana le bain, on peut disposer un bain 8 de 
matl&re plastiuue fondue k l'etat llqulde ou pateux un tel 
bain etant suivi par un ager.cement essuyeur 10 destine* a regu- 
larlaer le de"pot da recouvrement, avant la passage du fil 
raoouvert -darts un refroldisseur 7aj la fll raoouvert ainsl 
. refrbidi eat llvr6 h un enrouleur E. Un tel dlsposltlf est 
adaptable au cas ou la matiere plastique est de la classe des 
thermo-plastiques h fusion susceptiblo d'imposer k la matiere, 
sana destruction, ur»e forme llqulde ou pat«ua«, de fa^on 
d'allleurs reversible, alora que le passage dans un lit fluidise' 
permettrait eventual lament de depuser sur le support, a la . 
temperature convenable, une matiere plaatique d'une telle classe 
ou meme une matiere ehang*ant d'Stat et appartenant a une 
autre classe. 

Au cas ou l'on desire revStir une aeule face d'un 
feuillaid ou d'une tSle, on peut remplacer le bain llqulde ou 
le lit flufdls.3 par un syateme a rouleaux chauffea qui c-tale 
le produit sur une seule "face . avidemment, le meme systeme 
permet de couvrir deux faces en en mettunt un de ch&que cSte*. 
On peut <Sge.lem.mt envlsager de paaser deux toles dos i dos. 

on realise alnsi l'appllcation direct* d'une matiere 
plaatlqu« sur un support avec un aocroehage puissant qui, dar.3 



le eaa general, auf f it a assurer la protection dudit support 
contre toute oxydatlon ulterleure ou action meoanique admissible. 

81 l'on desire renforoer oette 1 protection, 11 eat 
possible d'appliquex sur le support un recouvremunt intertue- 
dlaire ant^borrosion. Un tel recouvreraentt intermedial™ peut 
d'alllejxrs etro choisi an ufte matiere telle qu'elle preserve , 
ou me*me augmente la rugoslte* de la surface externa du support. . 

C'ost ainsi que ce fecwuvremef t intermedia ire peut 
etre effectu6 par. galvanisation • 

Cornice on le volt sur la fig. 3, a la owrtie.de 
1* installation de derwulecent D, un Til passe dans une installa- 
tion de nettoyage pnSllminaire 1 suivie d'lun four d'wxydatiun 2, 
lul-meme aulvi d'un four de reduction 5 qui prdoede un tunnel k ■ 
de refroidissement control*. Ce tunnel aiaane le fll aoua 
atmosphere dans un bain de galvanisation y. 

A la sortie de ce bain, le fii peut pasaer directo- 

ment dans une enceinte 5 oil l'on entretierjt un lit f luidiae de 

f 

aatlere plastique pulverulentu . ! 

A la suite de l'enceinto 5, le? I'll traverse une .' 
enceinte d'etuvage 6,. une enceinte de ref xyidiseement 7 avant 
d'etre repria par une installation d'eurotileoent E, comma cl- - 
dessus deerlt en regard de la fig. 1. j 

Comme on le volt aiir la fig. >i, le meme apparcvllage 

V. r 

peut oomprendre. a la suite du bain de galvanisation V, une 

cuve 8 contenant un bain de- plastique llqijide, sulvl d'un 

) 

dispositlf d'essuyago 10 calibrant le dfpSt, k la sortie duquel 
le fll passe dans un rofroidisseur 7 avant; d'etry livr«S au 
dispositlf de boblnage E, ooame ci-Uessua deerit en regard de 
la fig. 2. 

Dans cea conditions, le re ouyrem»nt intermediaire '. 
de zinc recolt la matiere plastique et l'un a soin de preyoir 



un refroidls3enient con.tro'le' a 3a sortie, du bain de zinc pour., 
que la. temperature . du support galvanise 1 favorlae la coagulation 
aur .leti It support de la couohe . wlncu convenable du matlfero 
plaatique. . . ■ ' • 

Comae indlque par lea separations en traits mixtes 11 
des figures '/ et; 4, un.ptut disposer & la sortie du bain de 
..-galvanisation un nouveau.iour d'oxydatlon contr6leo ,'lmpu3ant 
au support" un rfohsulTament,. puis un refrolalseeiuent intoi-d<S- 
dlalre, du tyi« don abpareils oi-dcssua decrlts et .l«islgn£3 par . 
les references 2 et 7# afin de falre apparaitre a 1* surface 
du revetemont intarn;odlair6, jar uxydatiun menagee iu zinc, 

une'rugoslte" am<flloree susceptible d'augmenter encore I'adherenee 

e 

du reoouvremont final de Ofttleru plastlque. 

Au lieu J'une cxydatlon, i la sorcie du bain de- Z 
galvanisation, un pourralt aouoottre le support et son rec&iir 
vretnent intermedia J ru.. a un.traltwn.ant de vibration susceptible 
de l'aire naltre sur la matiert uu reopuvremeni intermediaire 
qui se trouve tncore u l'etut liquid* ou pat-rjx, le supplement 
sounait^ de rugosite.. — 

II ve de sul que. sanu scrtlr du cadre de 1' Invent Ion 
on peut apporter des modifications, ayx formes d'exeeution qui 
vlennent a'&tre decriyes atpsi qu'au* modes de mise eti oouvre 
du prooed* ci-deasua roentiunne, Cest alnsl. que la matlere 
constitutive du support peut Stre autre que le far et l'aeier 
et appartenlr a une class* de mttaux auaoeptiblea d'Stre oxyd£s '.' 
et eventuollemopt rudulte/ a la condition que l'oxydatlon puisae . 
faire apparaitre la rugositd nJcessalre. Do meme, le recouvrement 
intermedia Ire pourralt ctie pbtenu par Electrolyse ou autrement, 
etre autre que motallique et li pourralt etre traite de touta 
fayon voulue, autre meat que par oxydatlon* en vue .de renforcer 
'la rugosity re&ultanto. 



! 



Le recouvrement de matlere plasjtlque pourrait 
aussl ftro ita.U aur la support, sur une raue.ou sur les deux, 
s'il s'aglt notaniment de feulllards pu do bandes, non seulement 
au moyen de rouleaux cnauffes, mal3 encore par touts autre 
technique d'enduction. 

- RKVKMDICATI0N3 - 

1. Precede" de recouvrement de produlta metalliques 
continua tela que des fll3,"'des barres, tubes, profiles ou 
bandea a I'alde de matieres piastlques, caracterlae par le rait 
qu'on prepare la surface d'un tal support eh lul falaant eubir 
un nettoyage prealabie, puis un traltemant id'oxydatlon sulvi 

' d»un traltement de reduction de l'oxyde form.*, au cours/uesiuela 
un tel support peut simultanem-nt etrs recult au degre conve- : 
nable, puis, aprfcs refroidiasement control^, on amone ledit 
support au contact d'une matlere plastique iie recouvrement en 
faisant denier ledxt support dans ladite matlere. 

2. .Proc6de solon la revendlcatlon 1, caracterlae" 
par le fait que la temperature du support apres refroidlssement 
control^ est superieure a la temperature du fusion ou, tout 

au moins, de coagulation de la matlfere plastique de recouvrement. 

3. Procede selon la revendlcatlbn 1, caractdrisd 
par le fait que le oontact entre support etj matlere plastique 
c-st effeetue par passage du support dan s un, lit f luldlse de 
matler e plastique a l'fetat pulverule nt. j 

4. Proced6 selon la revendlcatlon 1, caraoterise 
par le falt/que le contact entre le support, et la matlere 
plastiqu/ost ofrectue dans un bain ou la matlere plastique 
est entretenue a l'etat liqulde ou pateux. \ 

i>. Procede* selon la revindication 5, caract^rlse par 
le fait qu'ii la 3ortie du lit fluldli-o, le support re com, art 
«iat amene ; . traversor une enceinte d'ctuva£<.-, puis uno oncointe 
tl refroldlas mant. : f 



l>.' rrocode salon la revindication *t t caraoteri ."^ 
par la fait qu'f'i la aurtio ou bain de matiere plaatlquo, le 
support racouvert esit aui«no a traverser un agcncement d'oasuya^c 
it da calibrate du rvcouvreoicnt, puia un« anofcinto dc rori-oidis- 
aement.. 

« 7. Procedc s>elwn 1* rc-vundlcation 1, cax aot4rit"« 

par lu i'&lt qu'aprea roduoti-n et i»:froiai-:aeu.«nt oonti £*!<;, 
le support revolt un i-u-euuvrettcot Intermedia 3 rw. 

: : ti. rYocode eolon la. rev«odl cation 7, caractoris--- 
par le fait qu'aptea reeuuvremv-at intc;u.odluiru, la nuitiire 
constitutive oudit reCwUVi-cibcnt »--at l'objet d'un traitemvnt 
destine^ t aufc,f>.ti«it«r i-UKOulteV 

9. fTucede" sel^n laic vindication 7# auruoiC-rl^ 
par le fait que le rocouvrtnent interniediaire eat oonatltui 
pur un depot ttetullique, m.-.aojs«nc de zino ou d'aluiuin iuc. 

10. l'ruecd«5 sel'.n la rovendlcatlon i>* caract&rise 
par le fait qu'i la sortie ;*un bain "do metallisation. Is 
support et le reoouvreuunt. • itermedialre triversent un ;'our 
d'oxydation mena^*., puia un .igenceucnt de re "roi Jlisiiecent z^nZTui 

i: ii, Prooede aelii la revendlcaii.n lo, aaraeteraci 
par le fait qu'a la sortie d} bain de metallisation, lo sunpori 
et son recouvrement intero^d: \.ire t enoure a l'etat riuide, cant 
l*obj"et d'un traitembnt par \jbration. 

.1st. Precede 1 scion Ua "revendi nation 11, caractorisi 
par le fait qu'un tralteocnt A : :xydutlon mSnafeoeeBt oonjuEU« 
au traltement p*r vibrutlon. . 

15, Precede salon la •: : ; vendlcatlan 1, caractiiris-- . 
par lo fait flue la metiere plasty V paut etre e"talee par 
anluction sur une ou deux faoes d' i a tSle ou bande. 

Bruxeliefl, le 26 se \ embrtf x*o2. 
' »'.*t>n. a# xa ooc. Oitei buCt KTK Ifcjfifllfc uOitttYi£ , 
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